®
marcrf/st

Esxperianca the difference
Doswiadcz roznicy
DS150/DS250

Instrukcja obstugi

€

Witamy w Marecrist

Zawarte w niniejsze] instrukcji informacje odnoszace si¢ do specyfikacji, konstrukeji,
wyposazenia, materialdow oraz wygladu zewnetrznego obowigzuja w momencie druku.
Cho¢ czynione sg wszelkie wysitki, aby zapewni¢ ich doktadno$¢, informacje w
niniejszej instrukcji nie s3 obowiazujace i podlegaja zmianom.




DS150 DS250 Instrukcja obstugi
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D5150

CzeSci zamienne

Ersatzteile
Repuestos
Pieces de rechange
Parti di ricambio

Reserveonderdelen
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D5250

Czes$ci zamienne

Ersatzteile
Repuestos
Pieces de rechange
Parti di ricambio

Reserveonderdelen
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Lista cze$ci zamiennych

DS 150 (Ilustracja AA)

Pozycja
1

O o0 N N W B~ W

—
(e

DS250

O o0 N N W B W

—_— = e e
A W N = O

Opis

Podstawa stojaka

No6zki ustawiajace poziom (x4)
Uchwyt korby

Kolumna stojaka

Uchwyt do przenoszenia
Wozek

Zacisk silnika DDM3
Zestaw prowadzacy wozka
Zespol watka napedu
Sruba kolumny (x2)

(Ilustracja BB)

Podstawa stojaka
Szybkoziacze silnika DDM4
Uchwyt silnika DDM3
Wozek

Zespol watka napedu
Uchwyt korby

Zestaw prowadzacy wozka
Kolumna stojaka
Wspornik tylny

Ciegna (x2)

Zespot kota tylnego (x2)
Uchwyt do przenoszenia
Sruba obrotowa kolumny

No6zki ustawiajace poziom (x4)

7800.300.001
7800.300.002
7800.200.006
7800.300.004
7800.300.005
7800.300.006
7800.300.007
7800.300.008
7800.300.009
7800.300.010

7800.200.001
7800.200.002
7800.200.003
7800.200.004
7800.200.005
7800.200.006
7800.200.007
7800.200.008
7800.200.009
7800.200.010
7800.200.011
7800.200.012
7800.200.013
7800.200.014
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Stojaki do wiertarek DS150 i DS250 — Ostrzezenia i informacje

dotyczace bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo obstugi

@ Nalezy przestrzega¢ zalecen bezpieczenstwa zawartych w instrukcji obshugi
narzedzia, jakie ma zosta¢ zamontowane na niniejszym stojaku wiertniczym.

Prosze przeczyta¢ ponizsze instrukcje bezpieczenstwa przed przystagpieniem do pracy z
niniejszymi stojakami wiertniczymi.

Zachowac¢ wszystkie ostrzezenia 1 instrukcje.

A Ostrzezenie bezpieczenstwa

Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, maske przeciwpylowa i1 ochronniki
stuchu.

.. Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne.

@ Nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne.

e Podczas wiercenia nalezy zawsze zachowywac ostroznosc.

e (Obszar pracy winien by¢ utrzymywany w czystosci i dobrze o§wietlony.

e Nalezy zapewni¢, by wszystkie osoby pracujace ze stojakami DS150 lub DS250
zostaty przed przystgpieniem do pracy prawidlowo poinformowane o ich
bezpiecznej obstudze.

e Stosowac srodki minimalizujace zagrozenia dla wszystkich oséb w miejscu pracy.

e Przed kazdym przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stojak wiertniczy. Nie

uzywac go w przypadku uszkodzenia jakichkolwiek elementow.
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Upewnic¢ sie, ze wiertarka nie natrafi na przewody elektryczne, ani rurociaggi gazowe
czy wodne. Przed przystgpieniem do wiercenia stosowac¢ urzadzenia wykrywajace.
Upewnic¢ sie, ze wszystkie rdzenie 1 akcesoria sg prawidlowo zamontowane, zgodnie
z zaleceniami producenta.

Nigdy nie nalezy wierci¢ w pozycji, z ktorej nie mozna w pelni kontrolowac
maszyny. Nalezy sta¢ na stabilnej powierzchni.

W przypadku wiercenia ponad poziomem klatki piersiowej nalezy stosowac
odpowiednig platforme robocza.

Nigdy nie nalezy wierci¢ z drabiny.

Nalezy zawsze zapewni¢ bezpieczenstwo pracy w zgodzie z obowigzujacymi
przepisami i regulaminami.

Nalezy unika¢ cigglej pracy 1 od czasu do czasu robi¢ przerwy. W przypadku

mrowienia w doniach, nalezy natychmiast przerwac prace.

Powyzsze zalecenia musza by¢ zawsze przestrzegane. W przeciwnym przypadku

istnieje niebezpieczenstwo powaznych uszkodzen lub obrazen. W przypadku

jakichkolwiek pytan lub watpliwosci, prosze skontaktowac sie ze sprzedawcy.

Instrukcja uzytkowania stojaka DS 150

Stojak wiertniczy DS150 zostat zaprojektowany do stosowania z diamentowymi

wierttami, rdzeniami 1 innymi koncowkami wiertniczymi firmy Marcrist. Zostat on

zaprojektowany do pracy z wiertarkami DDM2/3 do pluczkowego wiercenia

diamentowego w takich materiatach murarskich jak cegly, pustaki, ceglty do konstrukcji

przemystowych, kamien, beton i zelbeton za pomocg mokrych diamentowych wiertet

rdzeniowych i1 z doptywem wody.

Stojak umozliwia ustawienie wiertarki w pozycji poziomej i pionowe;.

Zawartos¢ opakowania

Stojak wiertniczy DS150



14

e Zestaw narzedzi zawierajacy klucz do wkretow z szeSciokgtnym gniazdem, klucze
maszynowe, klucz, worek na narzedzie z PVC

e Instrukcja obslugi

fi\- Przed montazem 1 regulacjami wiertarki DDM2/3 na stojaku DS150, nalezy

zawsze odlgczy¢ urzadzenie od sieci elektryczne;.
Pierwotne ustawienia DS150

Stojak DS150 dostarczany jest w plaskim opakowaniu 1 przed uzyciem wymaga
montazu. Celem zapewnienia bezpiecznego transportu wozek jest montowany na

odwrot 1 musi zosta¢ ustawiony prawidlowo.

e Upewni¢ si¢, ze S$ruba ustalajaca wozka (3) jest dokrecona, aby zapewnié
bezpieczenstwo (7) (Ilustracja A)

e Odkreci¢ $ruby mocujace kolumny (1) 1 wysuna¢ kolumneg stojaka wiertarki (2)
(Tlustracja A)

e Obroci¢ kolumng (2) o 180°, aby zacisk silnika(4) skierowany byl na zewnatrz w
stosunku do stojaka wiertarki (Ilustracja B)

e  Wkreci¢ Sruby mocujace kolumny (1), aby przymocowa¢ kolumne do podstawy
(Tlustracja B)

e  Wkreci¢ gorng srube podnoszaca (5) do kolumny (2) (Ilustracja C)

e Przymocowa¢ uchwyt do przenoszenia urzadzenia (6) do wozka (7), stosujac
dostarczone $ruby (8) (Ilustracja D)

e  Wsung¢ uchwyt korby (12) na watek przektadni (9) po pozadanej stronie (Ilustracja
E)

e Umocowa¢ zacisk (10) wokot watka przekladni (9), upewniajac sig, ze otwory sa
wyréwnane, aby zacisk byl unieruchomiony przez sworzen (Ilustracja E)

e Zdjac srube przejsciowa (13) z kolumny (2) (Ilustracja F)

fi\- Upewni¢ sie, ze wozek jest zawsze zablokowany, kiedy urzadzenie nie jest

wykorzystywane.
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Ilustrowany opis funkcji

Glowne funkcje stojaka wiertniczego DS150 zostaly przedstawione na Ilustracji G

Opis elementu

1 Sruby mocujace kolumny

2 Kolumna

3 Sruba ustalajaca wozka

4 Zacisk silnika

5 Goérna $ruba podnoszaca

6 Uchwyt transportowy

7 Wozek

8 Sruby uchwytu transportowego

9 Watek przektadni

10 Zacisk zespotu korby ze sworzniem
11 Sruba oczkowa

12 Uchwyt podajacy zespotu korby
13 Sruba przejsciowa

14 Podstawa

15 No6zki podnoszace

16 Regulatory prowadnicy wézka
23 Sruby zacisku silnika

Instrukcja obshugi

@ Przestrzega¢ wszystkich zalecen bezpieczenstwa oraz wszelkich odnosnych

przepisow. Prosze zapoznac si¢ rowniez z instrukcja wiertarki DDM2/3.

Przedmiot pracy i obszar pracy
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& Nalezy zawsze upewniac si¢, ze materialy przeznaczone do wiercenia sg pewnie

podparte 1 stabilne, oraz ze nie begdg si¢ one przemieszczaly podczas pracy. Upewnid

sig, ze wybrane wiertlo rdzeniowe jest odpowiednie dla materiatow przeznaczonych do

wiercenia.

Zwraca¢ uwage na umiejscowienie rurociggow, okablowania, osprzgtu i wyposazenia.

& Proszg si¢ upewni¢, ze wiertarka DDM2/3 zamontowana na podstawie DS150 jest

bezpiecznie unieruchomiona w stosunku do materialu przeznaczonego do wiercenia

przy pomocy dostepnej w firmie Marcrist kotwi (7800.001.001).

Montaz i obsluga z zastosowaniem zestawu kotwi (Ilustracja H)

Zestaw kotwi wymagany jest celem zamocowania stojaka na powierzchniach
ceglanych 1 betonowych.

Umiesci¢ stojak DS150 w pozadanym miejscu oraz oznaczy¢ potozenie otworu
montazowego na powierzchni.

Wywierci¢ otwor o $rednicy 16 mm 1 minimalnej glebokosci 70 mm. Usunagé z
otworu odlamki 1 pyt.

Umiesci¢ ostonieta kotew (17) w otworze 1 wbi€ jg miotkiem.

Umiesci¢ mniejszg podkladke (18) na przejsciowce gwintu kolka ustawiajgcego
(19).

Dokreci¢ przejsciowke gwintu kotka ustawiajgcego (19) w kotwi (17), stosujac w
tym celu klucz maszynowy, aby kolek 1 mata podkladka byly wlasciwie
umocowane.

Wkreci¢ trzpien obrotowy (20) w przejsciowke gwintu kotka ustawiajacego (19) do
oporu.

Ustawi¢ stojak DS150 na kotwi.

Umiesci¢ wigkszg podkiadke (21) 1 nakretke trzpienia obrotowego (22) na trzpieniu
obrotowym (20) 1 dokreci¢ do oporu nakretke trzpienia obrotowego (22).
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Opis elementu

17 Kotew

18 Mata podkiadka

19 Przejscidwka gwintu kotka ustalajacego
20 Trzpien obrotowy

21 Wigksza podkiadka

22 Nakretka trzpienia obrotowego

Mocowanie wiertarki DDM2/3 na stojaku DS150 i jego obsluga
(Ilustracje 1, J)

e Przed przystagpieniem do wiercenia upewnié si¢, ze wiertarka 1 stojak sg stabilne.
Niewielkie regulacje moga zosta¢ dokonane poprzez obrot $rub na regulowanych
noézkach (15)

e Oznaczy¢ miejsce, w ktorym wywiercony ma zosta¢ otwor

e Zdemontowac¢ uchwyt boczny wiertarki DDM2/3, odkrecajac nakretke motylkowa
(patrz rysunek w instrukcji obstugi wiertarki DDM2/3)

e Zamocowac¢ wiertarke DDM2/3 na stojaku DS150, odkrecajac sruby (23) zacisku
silnika (4)

e Umiesci¢ wiertarke DDM?2/3 pionowo w zacisku silnika (2), aby wiertarka DDM2/3
byta pewnie ustawiona

e Dokreci¢ sruby (23) zacisku silnika (4) do momentu pewnego umocowania
wiertarki DDM2/3

o  Wyregulowac srube ustalajacg wozka (3), aby umozliwi¢ ruch wozka

e  Wyregulowa¢ nastawiacze prowadnicy wozka (16) do pozadanego poziomu tarcia

e Podlgczy¢ maszyne do odpowiedniego zrodla zasilania

e Sprawdzi¢ funkcjonowanie wytacznika roznicowopradowego przed przystgpieniem
do uzytkowania narzedzia (patrz instrukcja obstugi wiertarki DDM2/3 — 230)

e Odiaczy¢ zasilanie. Dla wiertet rdzeniowych o gwincie brytyjskim BSP '%’’ nalezy
wkreci¢ ztgcze posredniczace BSP 2’’do wrzeciennika wiertarki

e Nakreci¢ wiertto rdzeniowe o gwincie brytyjskim BSP 72’ na ztacze posredniczace
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e Wiertla rdzeniowe o gwincie amerykanskim zwyktym UNC 1 '’ nalezy wkrecac
bezposrednio do wrzeciennika wiertarki

e Aby uruchomi¢ maszyn¢ nalezy nacisna¢ wytacznik

e (Gdy wiertarka ma pracowa¢ w sposob ciagly, nalezy nacisna¢ przycisk blokady
wylacznika, kiedy wylacznik jest naci$nigty

e Wolno zaglebi¢ wiertlo rdzeniowe w wierconym materiale, stosujagc uchwyt
podstawy DS150 (12)

e Na poczatku wiercenia nalezy zastosowaé niewielki nacisk celem zaznaczenia
otworu wierttem

e Podczas wiercenia nalezy stosowac¢ jedynie nieznaczny nacisk. Zbyt wielka sita
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny lub akcesoridw 1 skroci¢ zywotno$¢
narzedzia

e Kontynuowac¢ wiercenie do momentu wykonania otworu

e Nalezy zachowa¢ specjalng ostrozno$s¢ w momencie kiedy wiertlo rdzeniowe ma
przebi¢ przeciwlegla powierzchnig, aby unikng¢ rozszczepienia materiatu

e Aby zatrzymac narzg¢dzie nalezy nacisng¢ wylacznik

e Po zakonczeniu wiercenia odiagczy¢ maszyne od zrodla zasilania. Wyjaé wiertta
rdzeniowe 1 akcesoria z wiertarki DDM2/3, stosujac w tym celu dostarczone klucze
maszynowe

o  Wyjac wiertark¢ DDM?2/3 z zacisku silnika (4), odkrecajac sruby (23)

e Bezpiecznie zdja¢ wiertarke ze stojaka wiertniczego

Instrukcja obshugi stojaka DS250

Stojak wiertniczy DS250 moze by¢ stosowany do pracy z diamentowymi wiertlami
rdzeniowymi 1 innymi koncowkami wiertniczymi Marcrist. Zostal ona zaprojektowany
celem montazu wiertarki DDM2/3/4 do diamentowego wiercenia ptuczkowego w takich
materiatach jak cegtly, pustaki, cegly do konstrukcji przemystowych, kamien, beton 1

zelbeton za pomocg mokrych diamentowych wiertet rdzeniowych 1 z doplywem wody.
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Montaz zapewniany jest poprzez precyzyjne szybkozlgcze (numer czg¢sci 7800.200.002)
lub zalaczong plyte mocujaca dla DDM4, albo precyzyjny uchwyt silnika dla DDM2/3

(numer czesci 7800.200.003), sprzedawane oddzielnie przez Marcrist.

Stojak umozliwia prace w pozycji poziomej 1 pionowej oraz przechyl pozwalajacy na

wiercenie pod katem 0-90°.

Zawartos¢ opakowania

e Stojak wiertniczy DS250

e Zestaw narzedzi zawierajacy klucz do wkretow z sze$ciokatnym gniazdem, klucze
maszynowe, klucz, worek na narzedzie z PVC, $ruby ustalajace

e Plyta montazu silnika wiertarki DDM4

e Instrukcja obstugi

& Przed montazem 1 regulacjami wiertarki DDM2/3/4 na stojaku DS250, nalezy

zawsze odlgczy¢ urzadzenie od sieci elektryczne;.
Pierwotne ustawienia DS250

Stojak DS250 dostarczany jest w plaskim opakowaniu 1 przed uzyciem wymaga

montazu.

e Odkreci¢ srube obrotowa mocujace kolumny (9) (Ilustracja K)

e Odkreci¢ $rube gniazdowa tylnego wspornika (15) oraz uchwyt szybkozlacza (14)
(Tlustracja K)

e Podnies¢ kolumne do pionu (Ilustracja L)

e Zamocowac¢ kolumne poprzez wlozenie 1 dokrgcenie Sruby gniazdowej wozka (16)
(Tlustracja L)

e Dokreci¢ srube obrotowa kolumny (9), srube wspornika tylnego (15) 1 uchwyt
szybkozlacza (14) (Ilustracja L)
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Instrukcja obshugi stojaka DS250

Mocowanie szybkozlacza silnika na stojaku wiertniczym DS250 (Ilustracje N, P,

Q)

Zdjac srube oczkowa (13) z kolumny (7)

Zdje¢ gorny zestaw sruby podnoszacej (4)

Odblokowac¢ wozek, ciagnac 1 przekrecajac gatke wozka z tytu (11)

Podnies¢ wozek (6) na kolumnie (7), obracajac uchwyt korby (3), do momentu gdy
osiggnie on pozycje gorng. Zdja¢ wozek z kolumny (7) (Ilustracja N)

Zamontowac¢ szybkoztacze silnika (17) na wozku poprzez umieszczenie sztabki (19)
w wozku 1 zastosowanie czterech $rub o tbie gniazdowym (18). Dokreci¢ kluczem
do wkretow z szesciokgtnym gniazdem (Ilustracja P)

Zamocowac¢ plyte o ptlaskiej podstawie (22) elementu mocujacego silnika do
podstawy wiertarki DDM4-230 poprzez umieszczenie sztabki (19) w woézku 1
zastosowanie czterech $rub o tbie gniazdowym (16) (Ilustracja Q)

Ponownie zainstalowaé wozek (6) z elementem mocujacym silnika (17) z tylu na
kolumnie (7), zakladajac na powrot zestaw gornej Sruby podnoszacej (4) 1 Srube
oczkowg (13)

Uzy¢ uchwyt korby (3) celem obnizenia wdzka (6) na powrdt do jego potozenia.

Zablokowa¢ wozek poprzez popchnigcie 1 przekrecenie gatki blokady wozka (11)

Mocowanie urzadzenia DDM4-230 na podstawie DS250 przy pomocy plyty

mocujacej (Ilustracja Q1)

Zdja¢ wozek (6) z kolumny (7), jak powyzej
Zamontowac ptyte mocujaca silnika (25) na wozku poprzez umieszczenie sztabki
(19) w wbzku 1 zastosowanie czterech srub mocujgcych (26) z tytu wozka

Umiesci¢ sztabke (19) w podstawie wiertarki DDM4
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e Zalozy¢ cztery Sruby mocujace, ptyte mocujaca silnika oraz wodzek na podstawie
maszyny DDM4

e Dokreci¢ sruby kluczem do wkretow z szesciokgtnym gniazdem

e Ponownie zalozy¢ wozek wraz z umocowang wiertarka DDM4 na kolumne,
zakladajac na powrdt zestaw gornej Sruby napinajgcej i Srube oczkowa

e Uzy¢ uchwyt korby (3) celem obnizenia wozka 1 wiertarki DDM4 (6) do
pierwotnego polozenia

e Zablokowa¢ wozek 1 wiertarkg DDM4 poprzez popchnigcie 1 przekrgcenie gatki

blokady wozka (11)

fi\ Nalezy zawsze blokowa¢ wozek, kiedy uktad nie jest uzytkowany

Ilustrowany opis funkcji

Na Ilustracji M przedstawiono glowne funkcje stojaka wiertniczego DS250

Opis elementu

1 Podstawa

2 Koika jezdne

3 Zespot korby

4 Goérna sruba podnoszaca
5 Wskaznik poziomu

6 Wozek

7 Kolumna

7 Wozek

8 Nozki podnoszace

9 Sruba obrotowa kolumny
10 Uchwyt do przenoszenia
11 Blokada wozka

12 Kotka regulacyjne prowadnicy wdzka
13 Sruba oczkowa

14 Szybki zwalniacz tylnego wspornika
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15 Sruba gniazdowa tylnego wspornika

16 Sruba gniazdowa kolumny

17 Szybkozlacze silnika DDM4 do DS250
18 Sruby gniazdowe

19 Sztabka

20 Raczka blokujaca

21 Sruby z tbem wpuszczanym

22 Ptyta o plaskiej podstawie

23 Sruby zacisku silnika

24 Element mocujacy silnik DDM3 do DS250
25 Ptyta mocowania silnika DDM4

26 Sruby mocujace (x4)

27Podstawa DDM4

Instalacja wiertarki DDM4 na stojaku wiertniczym DS250 i obsluga
(Ilustracje R, S)

e Przylaczy¢ wiertarke DDM4 do elementu mocujacego silnika (17) poprzez
umieszczenia skos$nej krawedzi ptlaskiej plyty (14) umocowanej na podstawie
DDM4 w rowku elementu mocujacego silnika 1 popchnigecie wiertarki DDM4.

Unieruchomi¢ jg poprzez obrét uchwytu (20) az do jej zablokowania.

,& Nalezy zawsze upewniaé si¢, ze wiertarka DDM4 zamocowana jest pewnie i

bezpiecznie na podstawie DS250, aby uniemozliwi¢ jej przemieszczanie sig.

e Podlaczy¢ maszyne do odpowiedniego zrodta zasilania

e Sprawdzi¢ funkcjonowanie wylacznika roznicowopradowego przed przystgpieniem
do uzytkowania narzedzia (patrz instrukcja obstugi wiertarki DDM4-230)

e Odiaczy¢ zasilanie. Dla wiertet rdzeniowych o gwincie brytyjskim BSP '%’’ nalezy
wkreci¢ ztgcze posredniczace BSP 2’’do wrzeciennika wiertarki

e Nakreci¢ wiertto rdzeniowe o gwincie brytyjskim BSP 72’ na ztacze posredniczace
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Wiertla rdzeniowe o gwincie amerykanskim zwyktym UNC 1 %’ nalezy wkrecac
bezposrednio do wrzeciennika wiertarki

Trzymajac raczke podajaca, zwolni¢ gatke blokady wozka (11)

Aby uruchomi¢ maszyne¢ nalezy nacisna¢ wylacznik

Wolno zaglebi¢ wiertlo rdzeniowe w wierconym materiale, stosujgc uchwyt
podstawy DS250 (3)

Na poczatku wiercenia nalezy zastosowa¢ niewielki nacisk celem zaznaczenia
otworu wierttem

Podczas wiercenia nalezy stosowac jedynie nieznaczny nacisk. Zbyt wielka sita
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny lub akcesoridw 1 skroci¢ zywotnos¢
narzedzia

Kontynuowa¢ wiercenie do momentu wykonania otworu

Nalezy zachowac¢ specjalng ostrozno$s¢ w momencie kiedy wiertlo rdzeniowe ma
przebi¢ przeciwlegly powierzchnig, aby unikng¢ rozszczepienia materiatu

Aby zatrzymac narzedzie nalezy nacisng¢ wylgcznik

Podnies¢ wozek (6) do momentu gdy rdzen bedzie znajdowal si¢ w bezpiecznej
odlegltosci od obrabianego elementu

Zablokowaé wozek 1 wiertarke DDM4 poprzez popchnigcie 1 przekrecenie galki
blokady wozka (11)

Po zakonczeniu wiercenia nalezy odlgczy¢ zasilanie, oraz stosujac dostarczone z
wiertarka DDM4 klucze wyja¢ wiertta 1 akcesoria.

Odblokowa¢ wiertarke DDM4 z szybkozlacza silnika obracajac raczke (20), celem
jej zwolnienia

Zdja¢ wiertark¢ DDM4 z szybkoziacza silnika, zwalniajac ja poprzez obrét uchwytu
(20)

Zachowa¢ element mocujacy silnika na podstawie wiertarki DS250 do nast¢pnego
uzytku. Nie jest konieczne zdejmowanie go za kazdym razem gdy zakonczone

zostaje wiercenie
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Instalacja wiertarki DDM3 na stojaku wiertniczym DS250 (Ilustracje
T, U, V)

Wiertarka DDM3 moze zosta¢ zamontowana na stojaku DS250 poprzez zastosowanie

specjalnego precyzyjnego elementu do montazu silnika (numer czesci 7800.200.003),

dostgpnego w firmie Marcrist.

Moze on zosta¢ przykrgcony bezposrednio do wozka stojaka DS250, stosujac

dostarczone Sruby. Wozek musi zostac¢ przed montazem zdjety.

Zdja¢ wozek z kolumny stojaka DS250, jak opisano powyzej w konteksScie instalacji
szybkozlagcza DDM4 (Ilustracja N)

Zamontowa¢ wiertarke DDM3 na elemencie mocujacym silnika stojaka DS250 (24)
do wozka (6), poprzez umieszczenie sztabki (19) w wozku 1 zastosowanie czterech
srub gniazdowych (18). Dokreci¢ kluczem do wkretdw z szesciokatnym gniazdem.
Ponownie zatozy¢ wozek (6) wraz z umocowanym elementem montazowym silnika
(24) na kolumneg (7), zakfadajac na powrdt zestaw gornej sruby podnoszacej (4) i
srube oczkowg (13)

Uzy¢ uchwyt korby (3) celem obnizenia wdzka (6) do pierwotnego potozenia
Zablokowa¢ wozek poprzez popchnigcie 1 przekrecenie gatki blokady wozka (11)
Przed przystapieniem do wiercenia upewni¢ si¢, ze wiertarka 1 stojak sg stabilne.
Niewielkie regulacje moga zosta¢ dokonane poprzez obrot srub na regulowanych
noézkach (8)

Oznaczy¢ miejsce, w ktorym wywiercony ma zosta¢ otwor

Zdemontowa¢ uchwyt boczny wiertarki DDM?2/3, odkrecajac nakretke motylkowa
(patrz rysunek w instrukcji obstugi wiertarki DDM2/3)

Zamocowac¢ wiertarkg¢ DDM2/3 na stojaku DS150, odkrecajac Sruby zacisku silnika
(23) (Ilustracja U)

Umiesci¢ wiertarke DDM?2/3 pionowo w zacisku silnika (4), aby wiertarka DDM?2/3
byta pewnie ustawiona (Ilustracja U)

Dokreci¢ sruby (23) zacisku silnika (24), celem pewnego zamontowania wiertarki

DDM2/3 (Ilustracja V)
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e Rozpocza¢ wiercenie zgodnie z powyzszymi instrukcjami obstugi dla DDM2/3 i
DS250

e Po zakonczeniu wiercenia odlgczy¢ maszyne od zrddla zasilania. Wyjaé wiertla
rdzeniowe 1 akcesoria z wiertarki DDM2/3, stosujac w tym celu dostarczone klucze
maszynowe

o  Wyjac wiertarkg DDM?2/3 z zacisku silnika (24), odkrecajac srubg (23)

e Bezpiecznie zdja¢ wiertarke ze stojaka wiertniczego

Unieruchamianie stojaka DS250 poprzez pompe prozniowa (Ilustracje

W, X)

Jesli stojak jest ustawiany na delikatnych powierzchniach, mozna stosowa¢ pompe
prozniowa, celem jego unieruchomienia. Prdznia powstata w podstawie utrzymuje

stojak w jednym miejscu.

‘&. Powierzchnia powinna by¢ czysta 1 wolna od resztek materialow, poniewaz w

innym przypadku proznia spadnie, powodujac poruszanie si¢ stojaka.

‘&. Jesli stojak wiertniczy ma by¢ mocowany urzadzeniem prézniowym, woéwczas nie
powinno by¢ ono nigdy jedynym mocowaniem w niestabilnych pozycjach, jak na

pionowych $cianach czy sufitach.

e Zalozy¢ uszczelnienie prozniowe na spodniej stronie podstawy DS250

o Zalozy¢ przyssawke (7) w otworze podstawy stojaka

e Dokreci¢ srube mocujaca przyssawke (10)

e Ustawi¢ stojak w pozadanym miejscu

e Zamocowac waz (5) na szybkoztacze pompy préozniowej (3)

e Zamocowac drugi koniec weza do zigcza weza przyssawki (9)

e Wigczy¢ pompe prozniowa. Pompa powinna pozostawa¢ wigczona tak dhugo, jak

jest to wymagane
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e Préznia moze by¢ wlaczana i wylgczana poprzez raczke zaworu odcinajacego (8) na
przyssawce

e Upewni¢ si¢, ze stojak wiertniczy jest ustawiony na plasko i znajduje si¢ jak
najblize; powierzchni. Wyregulowa¢ noézki, celem zapewnienia maksymalnego

przyssania.

Opis elementu

1 Pompa prozniowa

2 Uktad wychwytywania wody

3 Szybkozlacze weza pompy

4 Nozka

5 Zestaw weza 2m, wraz z szybkozlaczem
6 Zespot przyssawki (wylacznik réznicowopradowy 230V)
7 Przyssawka

8 Raczka zaworu odcinajacego

9 Zlacze weza

10 Sruba blokujaca przyssawke

Pierscien odzysku wody. Instrukcja obstugi (Ilustracja Y)

Podczas wiercenia ptuczkowego zaleca si¢ stosowanie pierscienia odzysku wody, celem
zapewniania odpowiedniego usuwania wody oraz zapewnienia czystosci 1

bezpieczenstwa pracy.

Dostepne sg dwa rozmiary pierscienia odzysku wody firmy Marcrist (§rednica 150 mm 1
250 mm — numery czesci 7800.001.004/5). Sa one dostarczane wraz z dwoma zaciskami

pozwalajacymi na ich montowanie na stojakach DS150 1 DS250.

e  Wybra¢ odpowiedni rozmiar pierscienia odzysku wody dla stosowanego rdzenia

o  Wycigé otwor w gornej uszczelce, aby pasowat do stosowanego rdzenia (1)
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Odkreci¢ dwie przednie nakretki stojaka wiertniczego (2) wykonujac kilka obrotow
1 przytrzymac pierscien odzysku wody z przodu podstawy nad powierzchnig, w
ktorej ma zosta¢ wywiercony otwor

Nasung¢ zaciski (3) na poluzowang nakretke. Stosowaé koncowke o wigkszym
rowku dla DS150 oraz koncoéwke o mniejszym rowku dla DS250

Oprze¢ drugi koniec zacisku na pierscieniu odzysku wody (4), aby go unieruchomic¢.
Dokreci¢ obydwie nakretki (2), aby zamocowac zaciski (3)

Pierscien odzysku wody (4) winien by¢ ustawiony w taki sposob, aby opieral si¢ na
powierzchni 1 zakrywal wybrany obszar wiercenia. Stosowa¢ dolne uszczelki
pierscienia odzysku wody, aby go unieruchomic (5)

Przytaczy¢ odpowiedni waz prozniowy (6) do wyjscia pierscienia odzysku wody
(7), tak by trzymat on pier$cien w miejscu, a woda zbierana podczas wiercenia byta
odpowiednio odciggana

Wiaczy¢ zasilanie odkurzacza przed rozpoczeciem wiercenia

Opis elementu

1 Goérna uszczelka
2 Sruby nézek podnoszacych (DS150 i DS250)
3 Zaciski

4 Pierscien odzysku wody

5 Uszczelka dolna

6 Waz prozniowy
7 Wylot
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Regulacje kata wiercenia (tylko dla DS250)

Stojak umozliwia prace w pozycji poziomej 1 pionowej oraz przechyl pozwalajacy na

wiercenie pod katem 0-90°.

e Celem wiercenia pod katem, nalezy zdja¢ Srube gniazdowa kolumny (16) z
podstawy kolumny

e Poluzowac¢ $rube gniazdowg tylnego wspornika (15)

e Poluzowac raczke zwalniajaca tylnego wspornika (14)

e Poluzowac¢ $rube obrotowa kolumny (9)

e Przechyli¢ kolumne¢ do pozadanego kata

e Dokreci€ raczke zwalniajacg tylnego wspornika (14)

e Poluzowac¢ $rube gniazdowg tylnego wspornika (15)

e Po zakonczeniu pracy powr6ci¢ do pozycji pionowej wykonujac powyzsze

czynnosci w odwrotnym porzadku

Regulacje raczki korby (Ilustracja E)

Zesp6Ot raczki korby moze zosta¢ zamontowany z lewej lub prawej strony stojaka

wiertniczego.

Zdjac zacisk (10) zatozony wokot watka przektadni (9)

e Zsuna¢ raczke korby

e Przesuna¢ raczke korby (12) na druga stron¢ stojaka wiertniczego 1 nasunac¢ ja na
watek przektadni

e Zamocowa¢ zacisk wokot watka przekladni, upewniajac si¢, ze otwory sa

wyrownane, aby zacisk byt unieruchomiony

Transport

Stojak DS150 wyposazony jest w uchwyt do przenoszenia (6) (Ilustracja G)

Stojak DS150 wyposazony jest w kotka jezdne (2) oraz uchwyt do przenoszenia (10)
(Tlustracja M)
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Butla cisnieniowa (Ilustracja Z)

Butla wodna moze by¢ stosowana w przypadku braku doptywu wody.

Przekreci¢ uchwyt (6), celem odkrecenia zespolu pompy 1 podniesienia go, celem
jego usunigcia

Napehi¢ wodg niemal do gornej krawedzi

Na powr6t zamontowac uchwyt (6) 1 dokreci¢ go do oporu

Podlaczy¢ ztacze weza (3) do weza wodnego wiertarki DDM2/3/4 wciskajac go tak,
by byt nieruchomy

Upewnic¢ sie, ze zawor DDM2/3/4 jest otwarty

Odblokowac¢ uchwyt pompy (6) odkrecajac jego blokade (7)

Uzywajac raczki (6) podnies¢ cisnienie w butli

Po osiggnigciu odpowiedniego cisnienia w butli, zablokowa¢ uchwyt w jego
potozeniu (7)

Zapewniony jest teraz doptyw wody dla wiercenia

Przeptyw wody mozna uruchomi¢ poprzez odkrecenie zaworu na maszynie

DDM2/3/4

Opis elementu

1 Butla ci$nieniowa wody

2 Waz o $rednicy 12 mm

3 Ziacze weza typu Gardena

4 Waz o $rednicy 6 mm

5 Zawor nadmiarowy

6 Raczka pompy

7 Blokada raczki pompy

@ Patrz rowniez instrukcja obshugi wiertarki DDM?2/3/4
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Akcesoria opcjonalne

W firmie Marcrist dostgpne s3 pomocnicze przyrzady 1 akcesoria wiertnicze.

Szczegbdlowe informacje dostepne sg u sprzedawcoé'w Marcrist.

Przy instalacji akcesoriow w urzadzeniach nalezy zawsze przestrzega¢ wskazowek

producenta.

Dane techniczne

DS150 DS250
Wysokosé 840 mm 1000 mm
Szerokos¢ 170mm 270 mm
Cigzar 9,6 kg 17 kg
Wydajnosé 150 mm 250 mm

Czynnosci konserwacyjne

Nabyte przez Panstwa stojaki wiertnicze sg projektowane z mysla o dlugotrwalej
eksploatacji przy minimum czynnosci konserwacyjnych. Zaleca si¢ jednakze regularny
serwis przez Marcrist, celem zapewnienia ich cigglej sprawnosci. Szczegoly programu
pigcioletniego DARMOWEGO serwisu 1 napraw przedstawiono na poczatku

niniejszego dokumentu

Deklaracja zgodnosci WE
Firma Marcrist deklaruje, ze stojaki wiertnicze DS150 1 DS250 zostaty zaprojektowane

zgodnie z wymogami normy 98/37/EC.
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K Recykling

Zgodnie z Dyrektywag WEEE 2002/96/EC zuzyte maszyny winny zosta¢ zwrdocone do
odzysku lub bezpiecznej likwidacji, kiedy majg zosta¢ one ostatecznie usunigte (patrz
symbol na tabliczce znamionowej wiertarki). Oddzielna zbiorka zuzytych wyrobow i
opakowan pozwala na recykling materialdow 1 ich ponowne wykorzystanie. Ponowne
wykorzystanie materialtdbw z odzysku pozwala na ograniczenie zanieczyszczenia
srodowiska oraz ogranicza zapotrzebowanie na surowce. Prosz¢ upewni¢ si¢, ze stare
narzedzia zwracane =zostaja do Marcrist International Ltd. 1 nie trafiaja do

niesegregowanych odpadow miejskich.
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